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AI/SI, czyli: Czym jest Sztuczna Inteligencja?

Wyciaganie WNIOSKOW
(informacji
na podstawie
DANYCH

Al zamienia dane na informacje. Analogicznie do zmystow:
kamery to oczy, mikrofony to uszy, ale Al analizuje takze

dane historyczne i systemowe (IoT, MES, SCADA, ERP,
CMMS, inne).




Al w Praktyce

Kamera Mikrofon Analityka Danych
Inspekcja Wizualna, Diagnostyka Lepsze Decyzje
Kontrola Jakosci Akustyczna Biznesowe
zadrapania przewidywanie przewidywanie
pekniecia awarii pptencjalpych awrf\rii
wgniecenia kontrola jako$ci f11tr19wan1e alarméw
zly kolor silnikow e
) : powstawania wad
Ofipryskl/ luszczenie sam(?ch(?dowyf:h optymalizacja
sie farby monitoring tozysk produkeji
zly ksztah inspekcja linii (minimalizacja strat
zlamania montazowych surowcow, wieksza
zliczanie obiektow analiza dzwieku, efeftywlf_méé.)
odczytywanie odfiltrowywanie optymalizacja
1 analizowanie szumow, energetyczna
. . o (predykcja
etykiet identyfikacja zapotrzebowania,
monitorowanie wybranych redukeja strat)
procesow dzwiekow optymalne
produkecyjnych wykrywanie wykorzystanie réznych
i wykrywanie anomalii zrodel energii
\ anomalii itd. oraz dynamiczna
‘td konfiguracja
’ algorytmoéow
tradingowych

itd.


https://youtu.be/qBta0IMLedo?si=wSA4n3kJ2skXFe6S
https://www.bytelake.com/en/download/4691/?tmstv=1741696922

SI — Wlele Nowych Mozhwosa

$200 ooo ~4 Godz. ~80%

Sredni koszt nieoczekiwanego Sredni czas awarii sprzetu. Firmy dotkniete
przestoju na godzine Srednia strata: 1 040 000 nieoczekiwanymi przestojami
USD. w ciggu ostatnich 3-4 lat.

25% 70% 35%

Mniej

Mniejsze Mniej
przestojow

koszty utrzymania awarii

9%

> 75 ()] ()/ Stopniowa
Zero nieoczekiwanych + 2 O O poprawa
przestojow Zwiekszona

jako najwyzszy priorytet produktywnos¢

dla wiekszoSci organizacji.

Sredni koszt nieplanowanego przestoju wynosi 220 000 USD dziennie dla fabryki papieru lub celulozy.
Miedzynarodowy Dziennik Inzynierii Strategicznej Zarzadzanie Aktywami



5 Kluczowych Obszarow Al w Przemysle byte
byteLAKE’s Cognitive Services — nasz produkt Al dla przemysiu

Predictive Kontrola

: " . Energetyka
Maintenance Produkcji Jakosci sety
*  Przewidywanie *  Minimalizacja strat « Inspekcja Wizualna «  Predykcja
potencjalnych awarii surowcow «  Diagnostyka zapotrzebowania
»  Filtrowanie alarméw *  Wieksza efektywno$¢ Akustyczna na energie (cieplo)
«  Zarzadzanie r6znymi
* Integracja: 10T, * Integracja: IoT, MES, « Analiza Przyczyn zrodlami energii /
SCADA, MES, CMMS, ERP, inne. Powstawania Wad algorytmy tradingowe
inne. «  Optymalizacja

*  Chat GPT dla systemow przemystowych.
Personallzowany AI Chat «  Chat bot uczacy sie na danych firmowych (produkty,

serwis, etc.), oferujacy wsparcie dla klientow i zespolow.
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Wybrane WQrozeiua

(Analityka Danye

Cognitive Services
— Rozwigzania Al dla Przemystu
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Intel® Core™ processor-based Intel® Xeon® processor-based edge
Lenovo’s edge compute or hybrid cloud servers

Infrastruktura Sprzetowa
Lenowv:
do Uczenia / Inferencji Al

v Predykcja zapotrzebowania na cieplo:
dokladne prognozy na podstawie danych
pogodowych i historycznych.

v Optymalizacja pracy sieci: dostosowanie
przeplywbw w czasie rzeczywistym.

v Wykrywanie strat ciepla i anomalii.


https://www.intel.com/content/www/us/en/partner/showcase/storefront/a5S3b0000002k8EEAQ/bytelake.html

v'Optymalizacja miksu energetycznego
(OZE + tradycyjne Zrodia)

v’ Predykcja zuzycia i generacji energii

v’ Predykcja zapotrzebowania
na energie aby uniknac przerwy
w dostawie pradu

v'Zarzadzanie magazynami energii
1 bilansowanie sieci

v'Dynamiczng konfiguracje algorytmow
tradingowych (sprzedaz nadwyzek
/ zakup brakujgcej energii)




Produkcja Zywnosci
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Intel® Core™ processor-based Intel® Xeon® processor-based edge
Lenovo’s edge compute or hybrid cloud servers

Infrastruktura Sprzetowa
Lenov
do Uczenia / Inferencji Al

v'Analityka produkgji: kalibracja urzadzen
1 zmniejszenie straty surowca.

v Predictive maintenance: analityka
danych (czujniki urzadzen, historie napraw,
etc.) i przewidywanie potencjalnych awarii
oraz filtrowanie alarmow.

v"Wieksza efektywnosé produkcji.


https://www.intel.com/content/www/us/en/partner/showcase/storefront/a5S3b0000002k8EEAQ/bytelake.html

byte

Predictive, Reactive, Preventive Maintenance

vetlada
« M @’% i %_!i
adfi L R
Preventive Maintenance Predictive Maintenance +  Reactive Maintenance B " .
; : Predictive Reactive Preventive
i : . Scisle okreslonym
- lEycaasie Wtedy kiedy potrzeba Po zdarzeniu il 1l kres o
¢ czasu harmonogramie
3
o
.o .. Brakustalonych kosztéw  Nizsze ryzyko awarii niz
Zal Nisk k r .
alety 1SK1€ [yzyKo awaril stalych w Reactive
Wad Wysokie koszty stale ~ Wysokie ryzyko awarii Niepotrzebne prace
Y y y yzy serwisowe

NUMBER OF FAILURES

ems Total Cost » Preventive Cost emsss Repair Cost

*  Przewidywanie
potencjalnych awarii
»  Filtrowanie alarméw

* Integracja: IoT,
SCADA, MES, CMMS,
inne.



https://www.assetinfinity.com/blog/reactive-vs-preventive-vs-predictive#:~:text=%20Reactive%20Maintenance%20Vs%20Preventive%20Maintenance%20Vs%20Predictive,Predictive%20Maintenance.%20Predictive%20maintenance%20predicts%20the...%20More%20
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Wybrane Wgrozenla

(Kontrola JakesSei

Cognitive Services
— Rozwigzania Al dla Przemystu




/CZUJNIKI,
DANE
HISTORYCZNE,
DANE
ONLINE,

|
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COMPUTE
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v Inspekcja Wizualna

v Diagnostyka Akustyczna

v' Analiza Przyczyn
Powstawania Wad



|

COMPUTE

|

AN NI NN

Automatyzacja kontroli jakoSci
Maly rozmiar urzadzen

Praca w trudnych warunkach

Opcje bezprzewodowe

Skalowalna architektura


https://www.insight.tech/industry/applying-industrial-ai-models-to-product-quality-inspection

T

Lenovo
InkEdge
SE50

v Ciagle monitorowanie, 24/7/365
v" Wykrywanie, pomiar i analiza linii mokrej


https://www.researchgate.net/figure/Forming-section-of-a-modern-Fourdrinier-paper-machine_fig3_286055124
https://www.insight.tech/industry/paper-mills-press-on-with-ai-visual-inspection
https://www.bytelake.com/en/download/3748/?tmstv=1695155109
https://www.intel.com/content/www/us/en/newsroom/news/ai-helps-speed-papermaking-process-europe.html
https://www.rynekpapierniczy.pl/artykul/intel-ai-pomaga-przyspieszyc-proces-produkcji-papieru-w-europie-2944

Monitoring Produkeji Papieru

* Produkcja papieru
to proces wieloetapowy.
[assomn] e * W fazie usuwania wody
Lsooomm | = — obserwuje sie zjawisko
[ B powstawania tzw. linii mokrej.

» Dzieki Sztucznej Inteligencji
moze byc¢ ono efektywnie
Lini molca vyt o monitorowane

24/7/365 s

Wykrycie linii
mokrej
Pomiary linii
mokrej

Sredni koszt nieplanowanego przestoju dla papierni wynosi 220 0oo USD dziennie.
International Journal of Strategic Engineering Asset Management



Inspekcja Wizualna

Images credit:
adhoc.myportfolio.com/greenpac-1 . _3 . fo_a
innovationorigins.com/free-ai-software-for-covid-19-triage-on-chest-x-rays/ POlecam}’ artyku}' CeO.Com.pl/SZtuczna lntehgenCJa al...
images.app.goo.gl/TiBhXmxrmanGNSSL9

turbosquid.com/3d-models/crushed-soda-cans-set-c4d/1049917



https://ceo.com.pl/sztuczna-inteligencja-ai-monitoruje-produkcje-papieru-ai-w-przemysle-papierniczym-58239

Diagnostyka Akustyczna
Lenovo
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Spodjne i wiarygodne wyniki

Nizszy koszt, odcigza ludzi

Eliminuje potencjalne bledy ludzkie
24/7, ciaggle monitorowanie jako$ci
Zwieksza ogoblng niezawodno$¢ produkeji


https://www.bytelake.com/en/CognitiveAutomation

Analityka Dzwieku

» Sztuczng Inteligencje mozna wytrenowac
do analizy dzwieku, filtrowania szumow,
identyfikowania charakterystycznych
fragmentow probek dzwiekowych itp.

 Analityka:

H"M‘ l‘ I‘u' hlmpuww.l m«“m [ oo s

e Zaawansowana analityka:
anomalie mozna analizowa¢ i grupowac.

« Sztuczna Inteligencja moze
dostosowywacé sie do zmian w Srodowisku
(uczy¢ sie z czasem).

18


https://www.bytelake.com/en/CognitiveAutomation
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Wybrane WQrozeiua

(PersonalizowangAl Chat)

Cognitive Services
— Rozwigzania Al dla Przemystu




byte

Al Chatbot — naucezony na danych firmowych

v'Spersonalizowany chatbot wykorzystujacy
firmowe dane do prowadzenia rozmow
w stylu GPT.

Dane Firmowe;
informacje

o produktach, v Obshuguje klientéw, potencjalnych
historia serwisowa, klientow i zespoly wewnetrzne (sprzedaz,
typowe btedy, itp. serwis, administracja).

\_




Wdrozenia

Cognitive Services

— Przykladowe Zastosowania




SI dla Kas Samoobslugowych

Rozpoznawanie Produktow (restaurac

Lenovo [l ntl

e, detal

Rachunek Utworzony
Automatycznie

e

@ SALATALIK
Gj BEYAZ PEYNIR

e

_ Al Tutar

PLATNOSC
% SIMPRA

Umie$¢ przedmioty na tacy

Podejdz do kasjera

Kasjer klika ,,SI: Stworz Rachunek Automatycznie"
Robione jest zdjecie, a SI rozpoznaje produkty
Lista produktéw jest wysylana do POS

Lista moze by¢ przegladana / aktualizowana
Platno$c¢

Nouhwp R


https://www.bytelake.com/en/AI4Restaurants
https://youtu.be/dBMeCJY0AQQ?si=dTuf3Sum81fVHVoC
https://www.bytelake.com/en/AI4Restaurants

Zliczanie Obiektow




Ochrona Srodowiska

EWA Guard
Przykladowe zdjecie
z drona, poddane analizie sztucznej
1.  Szybka analiza ogromnych porcji danych inteligencji (SI)

Zielone pole: SI automatycznie wykrywa

— terenOw zielonych o : :
$mieci i odpady niebezpieczne

2. Automatyzacja zmudnej i czasochlonnej pracy

3. System latwy do integracji z infrastruktura typu
drony, kamery przemyslowe, nagrania z samolotow
etc.

4.  Struktura modularna w celu latwego douczania SI:
wykrywanie nielegalnych konstrukeji, wysypisk,
analizy zdjec¢ z foto pulapek etc.

5. Mozliwo$¢ rozbudowy systemu o nowe moduly
np. zliczanie zwierzat

Wideo: https://youtu.be/x1IMY{fSE9ql


https://youtu.be/x1IMYfSE9qI

Inspekcja Wizyjna

« Kazdej minuty Ziemia traci lasy
o powierzchni poréwnywalnej
do ok. 27 boisk pitkarskich. .
Polskie Lasy Panstwowe placa rocznie 20 g Przykladowe zdjecie
mln z} za sprzatanie $mieci porzuconych z drona, poddane
nielegalnie na obszarach leSnych.

analizie sztucznej
inteligencji (SI)

Zielone pole: SI

. automatycznie zaznacza
Ewa Guard wykorzystuje sztuczna mlode drzewa na
inteligencje (SI) do analizy zdjec EC R e

1 materialow wideo o wysokiej

rozdzielczoSci (4K+) oraz m.in.

AN i
! A

» lokalizuje na nich nielegalne wysypiska $mieci

» pomaga zautomatyzowac zmudne i czasochlonne
prace zwigzane z zalesianiem terenow.

Wideo: byteLAKE.com/en/EwaGuard-video


https://www.bytelake.com/en/EwaGuard-video
https://www.bytelake.com/en/EwaGuard-video




bardziej
wydajny zespol

obieg
dokumentow

brainello

Wiecej: byteLAKE.com/en/Bpower2


https://www.bytelake.com/en/Bpower2

Irainello T Ve byte

brainello

 Wyciaga dane z dokumentow

« 1800 faktur / godzine !

« Bez tworzenia szablonow.

« Ciagle sie uczy (uczenie maszynowe)




Korzysci




SI w Produkgeji — Korzysci
« Zwiekszona Produktywnos¢

- Usprawnienie procesow w celu zwiekszenia produktywnosci.
- Efektywna alokacja zasobdw w oparciu o dane w czasie rzeczywistym.

Mozliwos¢ Adaptacji
- Dostosowywanie modeli SI do konkretnych wymagan produkcyjnych.
- Ptynne dostosowywanie sie do zmieniajgcych sie potrzeb produkcyjnych

-

Krotszy Czas Przestoju
- Minimalizacja przestojow w produkg;ji
dzieki mozliwosci przewidywania usterek (ang. predictive maintenance).
- Optymalizacja czasu pracy i zwiekszanie niezawodnosci maszyn.

Podejmowanie Decyzji w oparciu o Dane
-  Lepsze decyzje dzieki sugestiom generowanym przez Sl.
- Wdrazanie strategii opartych na danych w celu doskonalenia procesow.

Spojna kontrola jakosSci w calej organizacji
- Zapewnienie statej jakosci produktu w catym procesie produkcyjnym.
-  Bezproblemowe spetnianie norm i przepisow branzowych.

Bz
&



Korzysci oferowane przez Cogmtlve Services

firmy bvteLAKE

« Szybsza Analityka Danych

- Przetwarzanie danych z roznych zrodet, w tym obrazéw, filméw i danych z czujnikdw.

« Automatyzacja Kontroli JakoSci

- Zapewnienie wysokiej doktadnosci kontroli jakosci produktéw i proceséw.

- Eliminowanie potencjalnych btedow ludzkich w celu uzyskania spéjnych i wiarygodnych wynikéw.

- Zwiekszenie ogolnej jakosci i niezawodnosci.
« Optymalizacja Dzialan i Zadan dot. Konserwacji s

- Ograniczenie niepotrzebnych przeglagddw i obnizenie kosztéw konserwacji. ’<50% SI w firmach

- Przewidywanie potencjalnych awarii i przestojow. U (plany,

. i . wdrozenia)

« Ciagly Monitoring

- SI nie nudzi sie i jej uwaga nie ulega rozproszeniu (24/7/365).

- Odcigzanie i wspieranie operatoréw.

« Latwa Replikacja

- Umozliwienie szybkiego wdrazania. ()
e . ~80% 0
- Funkcjonowanie w trybie offline bez potgczenia z Internetem. (}) 99 /()
. . Srednia dokladno$¢ kontroli
« Ciagle Doskonalenie jakoéci wykonywanej przez | Wieksza dokladno$é

- Rozwigzanie moze sie z czasem uczy¢ i ulepszac. AT dzigki wspolpracy z SI



byteLAKE — Al dla Przemysiu

byte

Przemyst Wytwoérezy Predykcyj ne

Energetyka Cieplna / Utrzymanie
Elektryczna Ruchu

Produkcja Spozywcza

Przemysl Papierniczy

Optymalizacja
Produkcji /
Energetyczna

Kontrola
Jakosci

INFORMACJE

Personalizowany
Al Chat
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Zapraszamy do kontaktu!

Marcin Rojek

byte

mrojek@byteLAKE.com
+48 508 091 885 ( t‘ Powgred
Solutions

Mariusz Kolanko ¢ www.byteLAKE.com
byte " Blog: byteLAKE.com/en/blog

(P www.byteLAKE.pl
mkolanko@byteLAKE.com

+48 505 322 282


https://www.bytelake.com/en/CFDSuite

Marcin Rojek, Mariusz Kolanko
zatozyciele byte LAKE
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Etapy Realizacji Projektow Al

1. Zdefiniuj Scenariusz

Okresl cel analizy SI, taki jak wykrywanie anomalii powierzchniowych,
monitorowanie linii montazowych, automatyzacja operacji, przyspieszanie
proceséw (np. produkcji, zakupow), automatyzacja powtarzalnych

i niebezpiecznych zadan, ulepszanie analityki w celu lepszego podejmowania
decyzji i umozliwienie wykrywania awarii. Czy sg jakies inne cele?

2. Wyjasnij Oczekiwania

Rozmieszczenie i liczba kamer lub czujnikow, ktére majg by¢ uzywane, jesli wiemy.
Opisz istniejgce i potencjalne zrédta danych, w tym przyszte, jesli sg znane.
Okresl zgdany poziom doktadnosci.

Podaj informacje o tempie produkcji i oczekiwanej wydajnosci systemu, biorgc

pod uwage przyszty wzrost.

Zdefiniuj wymagania dotyczgce czasu pracy bez przestojow i wszelkie inne 7
specyficzne wymagania systemowe. QIQ)



Pierwsze Kroki w Projekcie Al

1. WyjasSnienie Scenariusza

Udostepnij przyktadowe zdjecia, filmy lub inne istotne dane.
W razie potrzeby przeprowadzone zostang konsultacje (online lub spotkania osobiste).

2. Wstepny Wglad w Dane

Wyjasnij swoje dane, w tym typy, zakresy i zaleznosci.

Zidentyfikuj nietypowe scenariusze lub wyjatki.

Ustal, czy dane historyczne sg dostepne i czy sg w nich luki.

Omdw metody przechowywania danych i ocen potrzebe zmian lub ulepszen w tym obszarze.
Podziel sie z nami przyktadowymi danymi.

3. Sesja Pytan i Odpowiedzi (czesto online)

Sesja pytan i odpowiedzi, aby lepiej zrozumiec prezentowane dane i scenariusze.

4. Plani Harmonogram Wdrozenia

Szczegbtowy plan i harmonogram wdrozenia.

]
=)



Kontrola Jakosei — Przyklad Wdrozenia byte

FRONT-END

A 4
L1 CI§g &
Lenovo intel ————

Linia Produkcyjna

» Analityka Jakosci * Pulpit

Hinia Montazowa « Analityka Danych « Dzialania i Decyzje

Infrastruktura
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Strategia Udanej Transformacji Al LAKE

Zebranie Praca
Pomyst na _ _ A
Rozw?/qzanie Danych z Danymi Uczenie Si LI
Uswiadomieni Wycigganie, Czyszczenie, d | | mtegraCJa
svxg_a o[;nleme przechowywanie, formatowanie, (mO € ) rozwiqzar'\ S
sobie, bemo pobieranie etykietowanie
ol E I?. g
-, Y Gromadzenie Zarzadzanie
T kﬂ Danyah Danym Produkty SI DevOps
9 e . oo C . Programista /
7N Konsultanci S Inzynier Danych Data Scientist Inzynier SI Konsultant S
; i Zrédta Danych SIUELOTENIE Akceleracja Sprzetowa Sl laraciillc
I Danych Brzegowe
o e
Automatyzacja

kontroli jakosci
| analityka danych




Cognitive Services

Architektura Wdrazania

Lenovo

[ e

UCZENIE

1

. 1
Zebranie Praca Wdrazani |5
. . Zani ] <
Danych z Danymi Uczenie SI : : yyvdrazanie | £
Wycigganie, Czyszczenie, (mOdel) KallbraCJa I |nt(_agrac’;1a i &
przechowywanie, formatowanie, rozwigzan Sl 1=

pobieranie etykietowanie H

Model: aktualizacja

Dzialania i decyzje



’.i Marcin Rojek « You
Y @ o -

It's been quite a teamwork here and | can't wait to see this beast operating! Thank

you Wojciech Wegrzynski and Instytut Techniki Budowlanej for your trust! As
always, anything is possible with a great team. A big thank you goes to: Lenovo
Infrastructure Solutions Group, NVIDIA, Ingram Micro Sp. z o.0. (Polska),
Boat.Systems and all the amazing people behind these logos.

"’i Wojciech Wegrzynski « 1st

By far the most expensive unboxing in my life!

Our new HPC supercomputer is installed at its home base, and we are now
benchmarking the hell out of it :). Fun fact: even though it is a 10-20x step up
from the previous system, the energy consumption is at a modest 2.5kW range!
What those new GPUs are capable of is insane.

The system is based on four NVidia H100 GPU cards hardwired to each other -
we are investing entirely into the GPU-based calculations. Can't wait for the next
ANSYS update, which should introduce the beta-version of radiation solvers,
finally delivering the last solver we need for fire simulations :)

I'll make sure to update you on the outcomes when we get some benchmarks
processed. As for now, it seems the dream - the wall-clock-speed CFD is here :)

Cheers to bvtel AKF and Roat Svestemes the sunnliers of the tech

Highlights

e ThinkSystem
SR675 v3
(HGX NVLink)

- 2x AMD EPYC 64C
0554 360W 3.1GHz

« 4x H100 80G HGX
NVIDIA H1io00
SXM5 700W
80G HBM3


https://www.linkedin.com/posts/marcinrojek_by-far-the-most-expensive-unboxing-in-my-activity-7150458071411073025-zQDC?utm_source=share&utm_medium=member_desktop

Edge Al, czyli SI na Urzadzeniu (brzegowym) byte

Dane przetwarzane w poblizu miejsca, w kto . zostal yprodukowane, lokalnie

« Podejmowanie decyzji w czasie rzeczywis
alon Edge: J e g

- Natychmiastowa analiza danych na urzadzeniu umozliwia szybkie podejmowanie decyzji

I I m m t I e SS bez koniecznosci korzystania z ustug zewnetrznych (np. chmurowych), co ma kluczowe
znaczenie

dla zastosowan przemystowych.
possibilities Sowali PRIy
— , « Efektywnosé¢ energetyczna
Bringing - Edge Al moze zoptymalizowac zuzycie energii, przetwarzajgc dane lokalnie i zmniejszajac

Artificial # Near- i . o
real-time otrzeby na ciggta transmisje danych.
Inte”igence @AI ox;lsctrience ‘ p y qg q Je y

to the Edge « Praca w trybie offline

- Edge Al umozliwia urzgdzeniom dalsze dziatanie i podejmowanie decyzji nawet wtedy,
gdy nie ma potgczenia z Internetem.

* Redundancja i niezawodnos$¢

- Rozproszone urzadzenia oferujg redundancje i odpornos¢ na awarie, zapewniajgc
ciggtosc dziatania w przypadku awarii.

« Zwiekszona prywatnos¢ i bezpieczenstwo

- Przetwarzanie Al na urzadzeniu brzegowym zmniejsza potrzebe przesytania wrazliwych
danych na zewnetrzne serwery, zwiekszajgc prywatnosc i bezpieczenstwo danych.

« Niskie wymagania dotyczace przepustowosci lacza internetowego
- Edge Al minimalizuje potrzebe ciggtego przesytania danych, zmniejszajgc przecigzenie
sieci i zwigzane z tym koszty.
« Personalizacja i adaptacja

- Modele SI na urzadzeniach mozna dostosowac do konkretnych wymagan i tatwo
aktualizowa¢, aby dostosowac je do zmieniajgcych sie warunkdw.



https://www.bytelake.com/en/EdgeAI




Licencjonowanie 1 Koszt Wdrozenia

» Licencja
- Roczne/miesieczne plany licencjonowania ustug Al, w tym uaktualnienia, obstuga
klienta i pomoc techniczna.

* Uczenie SI (model)
- Koszty szkolenia i kalibracji modelu sztucznej inteligencji.

» Zarzadzanie Danymi
- Wydatki zwigzane z gromadzeniem danych i ich przetworzeniem pod wymogi SI.
* Sprzet i Oprogramowanie
- Koszty sprzetu, w tym komputerow i czujnikdw, a takze wszelkie powigzane licencje.
- Koszty instalacji.
» Integracja i Wdrozenie P
- Dziatania zwigzane z integracjg zgodnie z wymaganiami. QJQ)





http://www.bytelake.com/

SI w Przemysle i... Restauracjach

Produkcja, Samochodowy, Papierniezy, ...



https://youtu.be/xzr0AqlZh4E?si=mH7USA-pO3aV4fVE
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Zapraszamy do Kontaktu!

Marcin Rojek

byte

mrojek@byteLAKE.com
+48 508 091 885 « Pow?red
Solutions

Mariusz Kolanko ¢ V www.byteLAKE.com
byte Blog: byteLAKE.com/en/blog

&L www.byteLAKE.pl
mkolanko@byteLAKE.com

+48 505 322 282


https://www.bytelake.com/en/CFDSuite

Wybrani Partnerzy i Klienci

' +48 508 091 885
+48 505 322 282
welcome @byteL AKE.com

byte

+ intel
CRFP
READY

|
n t e I “Al already plays a very important role in our daily lives. [...]
I » The application of the Intel® Distribution of OpenVINO #toolkit

in byteLAKE’s Cognitive Services shows that Al works efficiently
as an actual tool for optimizing company operations. Moreover,
such a combination reduces the barrier of necessary upgrades to IT
infrastructure [...],” said Krzysztof Jonak,

EMEA Territory Sales Director, Intel.

Microsoft /b '

Digital World

Partner 4 Ii d INNOVATION ‘ mondi

DESIGNER_)

AR GROUR

=
#,,r; o,
<~ NVIDIA.
|

INCEPTION PROGRAM

g Nicholas Borsotto Machado Monteiro « 1st

Professionally and personally | couldn’t have asked for better partners
than Marcin Rojek, Mariusz Kolanko and team. Thank you for being with
us from the start and allowing us to be your partner for scale. Looking
forward to everything that will out next.

[Z SIMPRA M=

Lenovo

AI Innovators “We’re also working with a number of partners on Al initiatives
that will provide real world solutions for customers. [...]

Partner Ecosystem Our collaboration with partners such as Intel, NVIDIA, Mark IlI
systems, and byteLAKE greatly expands the resources and

expertise we’re able to provide®, said Dr. Bhushan Desam,
Lenovo’s Al Global Business Leader, HPC and Al Business.

» LinkedIn.com/company/byteLAKE
» X.com/byteLAKEGIobal

» FEB.com/byteLAKE/

> byteLAKE.com/en/YouTube

QUERIS ‘&

5uBsSC

A

Tridi 1°
[\1 S;ult?fs: ’ \/

compute | innovate | develop

B MixIT

The Enterprise Mixing Analysis Tool Bpowerz
“Automation and optimization of various business processes are crucial
and very high on our agenda when planning future roadmap for Bpower?2.
We see Atrtificial Intelligence as the key enabler to achieve such goals.
Being impressed by byteLAKE’s achievements and innovativeness
in the Al space, we are very happy to welcome them as our partners
who will design and deliver Al-based microservices for Bpower2,” said
Jacek Rakoczy, Bpower2’s CEO.

“byteLAKE saw the potential to make CFD analysis
even faster and more easily accessible leveraging the
flexibility and superior parallelism of Alveo accelerator
= cards,” said Viraj Paropkari, senior manager, Data

¥ / Center Marketing, Xilinx. “Our teams worked together
to create finely tuned kernels for Alveo accelerators that
are ready to deploy on-premise or in the cloud.”

W XILINX

a ALVEO.

byte



https://www.linkedin.com/company/bytelake
https://x.com/byteLAKEGlobal
https://www.facebook.com/byteLAKE/
https://www.bytelake.com/en/YouTube
https://marcrojek.medium.com/
https://www.bytelake.com/en/Microsoft
https://www.bytelake.com/
https://www.bytelake.com/en/Xilinx
https://www.bytelake.com/en/Xilinx
https://www.bytelake.com/en/Xilinx
https://www.bytelake.com/en/Bpower2
https://www.bytelake.com/en/Bpower2
https://www.intel.com/content/www/us/en/newsroom/news/ai-helps-speed-papermaking-process-europe.html
http://www.bytelake.com/en/CFDSuite
http://www.bytelake.com/en/CFDSuite
https://www.intel.com/content/www/us/en/partner/showcase/storefront/a5S3b0000002k8EEAQ/bytelake.html
https://www.intel.com/content/www/us/en/partner/showcase/storefront/a5S3b0000002k8EEAQ/bytelake.html
https://jm.pl/pl/jm-elektronik-wraz-z-firma-bytelake-nawiazuja-wspolprace-w-obszarze-sztucznej-inteligencji/515/aktualnosc/
https://aid.ab.pl/iot/bytelake/
https://aid.ab.pl/iot/bytelake/
https://www.bytelake.com/en/AI4Restaurants
https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:7081614842616328193
https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:7081614842616328193
https://www.bytelake.com/en/Lenovo
https://www.bytelake.com/en/Nvidia
https://www.intel.com/content/www/us/en/partner/showcase/storefront/a5S3b0000002k8EEAQ/bytelake.html
https://www.bytelake.com/
https://queris.pl/
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